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Preklad originalniho navodu k obsluze
Uschovejte prosim pro budouci pouzivani!

Kaindl-Schleiftechnik REILING GmbH, Remchinger Str. 4, D-75203 Konigsbach-Stein
Tel.: +49 7232/4001-0, Fax.: +49 7232/4001-30, Internet: www.kaindl.de, E-Mail: info@kaindl.de
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SCHLEIFTECHNIK

ES-PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Stralle 4
75203 Konigsbach-Stein

timto prohlasuje, ze nasledné popsany stroj:

Bruska kotouc¢ovych noz

popisovany stroj: Typ: RMS-NC

bezpecnostni a zdravotni pozadavky strojirenské smérnice ES (2006/42/EG)
nasledujicich smérnic ES spliuje: Smérnice ES o EMC (2004/108/ES)

Pouzité harmonizované normy:

EN ISO 12100-1 a EN ISO 12100-2; EN 294; EN I1SO 13732-1;
EN 61029-1, EN 60204 ¢ast 1; EN 61000-6-1; EN 61000-6-2;
EN 61000-6-3; EN 61000-6-4

Konstrukéni zmény, které maji vliv na technické udaje uvedené v navodu k
obsluze a na pouzivani k uréenému ucelu, a které tedy stroj podstatné méni,
vedou ke ztraté platnosti tohoto prohlaseni o shodé!

Tuto dokumentaci sestavil: Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Stral3e 4
75203 Kdnigsbach-Stein
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1. TRANSPORT

Tato bruska kotouc¢ovych nozii RMS-NC se z vyrobniho zavodu expeduje v dievéné
bedné postavena na paleté. Hmotnost stroje v€etné baleni Cini cca 210 kg.

Doprava se uskuteCnuje s paletou a zvedacim vozikem resp. vysokozdviznym vidlicovym
vozikem.

1.1 PREDPOKLADY OKOLIA
PROSTREDI PRO USTAVENI

Stroj na brouseni kotou€ovych nozli RMS-NC umistéte, ustavte a pouzivejte
pouze v suchych prostorach. Teplota okoli a prostfedi: od +5 do +50°C
VlIhkost vzduchu: do 90 %, nekondenzujici

1.2 USTAVENI STROJE

Dopravte Vas stroj na paleté pokud mozno co nejblize jeho definitivniho umisténi a
ustaveni. Nejprve odstrarite Sroubeni spojujici stroj s paletou. Zvedaci body jsou na
kazdém rohu vany. Pfed odstavenim na definitivnim misté ustaveni stroje se musi
zespodu veSroubovat zaroven se strojem dodavané nozicky resp. patky stroje.
Prosime, dbejte na to, aby byl stroj na podlaze ustaven vodorovné, coz znamena, ze
jeho vyrovnani by se mélo uskute¢riovat pomoci vodovahy (zednicka vodovaha
postacuje). Polozte vodovahu na regulacni mustek ve stroji a vyrovnejte do obou
sméru justovanim nozicek stroje.

Prosime, dbejte na to, aby bylo misto ustaveni stroje vybrano tak, aby byl
zarucen provoz stroje prosty vibraci.

1.3 BEZPEENOSTNIi POKYNY

Peclivé si proctéte navod k provozu!

Za Skody, které vznikaji neznalosti nebo nerespektovanim navodu k provozu,
nepfejimame zadnou zaruku! Pfi zachazeni s kruhovymi nebo tvarovymi noZzi se
vyzaduje nejvétsSi pozornost, nebot tyto mohou disponovat ostrosti skalpelu €i bfitvy a
pfi neopatrném zachazeni mize dojit k zavaznym feznym zranénim. Abyste se téchto
maximalné vyvarovali, nutné se doporucuje pouzivani rukavic chranicich pfed feznymi
ranami.

1.4 PoUZiVANI K URCENEMU UCELU

Bruska kotoucovych nozi RMS-NC je uréena vyluéné k brouseni kruhovych
¢i kulatych nozl v rozméroveé oblasti od @ 100 mm do @ 400 mm .
K spravnému pouzivani patfi rovnéz precteni a pochopeni tohoto navodu k
obsluze a také dodrzovani vSech pokynl v ném obsazenych.
Provozovatel sam nese odpoveédnost za vSechny vécné a osobni Skody,
které plynou z nespravného pouzivani neodpovidajiciho pldvodnimu uréeni
stroje.
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2. SESTAVA, SLOZENI

Motor brusky Chlazeni Bezpec€nostni ochrana Ochrana brusného kotouce
Snimac
kotoucového
noze
Hnaci motor
kotoucového noze

Dotekova
obrazovka fizeni

Digitalni ruéni
kolecko

Hnaci motor Ruéni paka prestaveni
Motor brusky

Luneta Regulaéni mustek Regulaéni sloup
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3. TECHNICKE UDAJE

Hlavni rozméry

Délka: 700 mm

Sitka: 900 mm

Vyska: 1540 mm

Hmotnost netto: Automatika 188 kg

Upinaci oblast / zaklad: @ 100 mm az @ 400 mm

Brusny kotou¢: @ 125x32x20x5x30 mm

Emise hluku: <70dB (A)

Redukéni krouzky: Upinaci krouzky pro primér vrtného otvoru 20 mm

x22, 20x30, 20x32, 20x40, 20x30 s 25 mm plochou unasece
Elektronickeé udaje
Pohon brusného vretena:

Motor: 1~ 230V /50 Hz
Rychlost brouseni: 10 - 42 m/sec.
Vykon: 1,05 KW

Kryti: IP 55

Doba dobéhu pfimontovaného brusného kotouce cca 10
vtefin
Cerpadlo chladiciho prostifedku:

Motor: 1~ 230V /50 Hz

Vykon Stupen 1: 0,028 KW
Stupen 2: 0,045 KW
Stupen 3: 0,063 KW

Kryti: IP 65

Pfepravni vykon: 16-35 I/min

Technické zmény vyhrazeny!



4. OBSLUHA
4.1 UPNUT/KOTOUEOVEHO NOZE

Vycentrujte kotou€ovy niiz s pFislusnym redukénim krouzkem na upinaci pFirubé.
Upnéte nyni kotou€ovy nuz s pfilozenym a zaroven dodavanym pfitlacénym kotouem
a upinaci matici na upinaci pfirubu (viz obrazek).

PFi utahovani a uvolfiovani musite drzet zmacknutou aretaci hfidele. Tocte hfidelem s
pfilozenym hakovym kliCem tak dlouho, dokud aretace hridele nezaskoci, resp.
nezapadne.

1! Pozor pri pripeviovani a uvolnovani kotouc¢ového noze - nebezpeci zranéni!!!
Prosime, pouzivejte ochranné rukavice zamezujici feznym ranam

Pritlacny Aretace hridele

hridel

pinaci pfiruba

Upinaci matice

Luneta

Polozte po upnuti kotouCoveého noze lunetu na zadni stranu noze. Vyrovnejte lunetu tak,
aby tato na zadni strané Cisté spole¢né bézela s ostfim (sefidte napf. kotouCovy niz na
10°, lunetu na cca 15°). Podle typu noZe muzete hlavu lunety z hodnoty Uhlu zménit.

Luneta slouzi jako podpéra kotou€ového noze a propujcuje kotouCovému nozi naostieni

bez otfepu.

v Nastaveni
Prilozte uhlové
na zadni hodnoty
strané

ostfi
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4.2 VYROVNANI RESP. SERIZEN(
KOTOUCOVEHO NOZE

Otevienim Sroubu s hvézdicovym uchytem (1) nyni muzete nastavit uhel, pod
kterym se ma brousit.

t Stupnice

Sroub s
hvézdicovym
uchytem k
zaaretovani
regulacniho sloupu

Ruéni paka pro Sroub s hvézdicovym
prestaveni uchytem k zaaretovani
motoru brusky feznych uhll

Poté co jste nastavili fezné uhly, oteviete nyni Sroub s hvézdicovym uchytem (2) a
posurite regulacni sloup tak, aby se ostfi kotou€ového noze nachazelo v Cervené
oznacené brusné oblasti.

~a - ——
//./m/(/,mwrm .

Brusna oblast
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5. OBSLUHA AUTOMATIKY

Displej Zapinaé - Vypinaé Nouzovy vypinac

| NaindtSchieftechnik

Digitalni ru¢ni koleCko

Zmacknéte zeleny knoflik pro zapinani, kterym stroj zapnete.
Automaticky se aktivuje displej.

6. OBJASNENI DISPLEJE

(Kaind!® )

Referenéni bod

ﬁ
w
—
Zadani programu § >
b

Automatika -
Start

Ruéni provoz
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Il DOLEZITA INFORMACE - PROSIME ¢TETE !
{. TO ZASADNI K TEMATU BROUSENI

Prosime, dbejte na to, Ze brouseni ze zasady pfedstavuje néjakou formu
jemného obrabéni. Aby bylo mozno dosahnout pokud mozno co nejlepsSich
vysledku, je nutno dbat na nékolik zakladnich pravidel.

Fyzicky brouseni znamena uspésnou souhru materialu obrobku, k tomuto vhodného
brousiciho prostfedku, pojiva brousiciho prostfedku, velikosti zrnitosti brousiciho
prostfedku, chladiciho prostfedku a nakonec také vhodné velikosti pfisuvu a doby
prestavek i vyjiskfovani.

Aby se dosahlo nejvysSi mozné preciznosti, plati v zasadé nasledujici: malé
velikosti pfisuvu (4 p), doby pfestavek mezi min. 15 az 30 vtefinami, maly pocet
otacek noze 10 az 20 ot./min. a chladici mazivo na obrobku.

Dulezitou pozornost je nutno vénovat dobé vyjiskieni, tato by méla byt zvolena
takova, aby brusny kotouc na obrobku témér nebyl slySet, nebot jen takto se zaruci,
aby byla obrobena cela mira pfisuvu.

U brouseni urcité existuje také hrubé obrabéni, ale toto je se svymi hodnotami pro

laika v brouSeni spiSe nezajimave.

Hrubovani znamena hrubou zrnitost brousiciho prostfedku, otevienou vaznost brousiciho
prostfedku, velikosti pfisuvu max. 12 p a pfestavkoveé ¢asy min. 10 az 30 vtefin, otacky
noze 15 az 25 ot./min. a hodné chladiciho mazaciho prostfedku na obrobku.

Tyto hodnoty jsou jenom takova hruba smérnice, ktera v zasadé zaruci, aby mohly
byt zvolené rozmeéry pfisuvu strojem také obrobeny. Nakonec je nutno zohlednit
faktory brousiciho prostfedku a materialu, coz se musi specialné vybrat pro kazdou
aplikaci.

Material: Rychlofezna ocel HSS, uslechtila ocel tvrzena, ocel kalena

apod. mohou byt uspésné brouseny brousicim prostfedkem ryzi

korund nebo CBN.

V pfipadé pouziti umélou pryskyfici spojovaného brusného zrnéni by mél chladici
mazaci prostfedek obsahovat podil oleje min. 10 %, ponévadz tato vazba brusného
télesa na obrobku produkuje znacné treni, které na sebe upozornuje teplem.
Material: Tvrdy kov, sklo, keramika mohou byt velmi uspé&sné brouseny brousicim
prostfedkem diamant, i zde je nutno dbat na chladici mazivo s dostateCnym podilem
oleje.

10
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8. SMERODATNE HODNOTY
PRO NASTAVENI BROUSICIHO

PROGRAMU

Hrubé obrabéni

Material: Tvrdy kov
Brousici prostfedek: Diamant
Zrnitost: D 252

Velikost pfisuvu: 8-12

Doba prestavky: 16 s

Doba vyijiskfeni: 80 s

Otacky noze: 20

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Hrubé obrabéni

Material: Uslechtila ocel
kalena

Brousici prostredek: CBN
Zrnitost: B 252

Velikost pfisuvu: 8

Doba prestavky: 20 s

Doba vyijiskreni: 100 s

Otacky noze: 18

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Hrubé obrabéni

Material: HSS; Ocel kalena
Brousici prostredek: CBN
Zrnitost: B 252

Velikost pfisuvu: 8

Doba prestavky: 20s

Doba vyjiskreni: 90 s

Otacky noze: 22

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Jemné obrabéni

Material: Tvrdy kov
Brousici prostredek: Diamant
Zrnitost: D 76

Velikost pfisuvu: 4

Doba prestavky: 25s

Doba vyjiskfeni: 120s 150 s
Otacky noze: 12

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Jemné obrabéni

Material: UsSlechtila ocel
kalena

Brousici prostredek: CBN
Zrnitost: B 76

Velikost pfisuvu: 4

Doba prestavky: 25s

Doba vyjiskreni:  120s 150 s
Otacky noze: 12

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Jemné obrabéni

Material: HSS; Ocel kalena
Brousici prostredek: CBN
Zrnitost: B 76

Velikost pfisuvu: 4

Doba prestavky: 25s 30s

Doba vyjiskfeni: 120s 180s
Otacky noze: 10

Chladici mazivo: Emulze 10-15 %

Hodnoty v tabulkach jsou nami doporuc¢ené smeérné hodnoty.
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9. REFEROVANI STROJE
——5 Zmacknutim tlac€itka referenéniho bodu stroj o
Kaind| / sobé samostatné podava reference.
@
e/

9.1 ZADANI NASTAVOVACICH
HODNOT

- Zmacknutim tlaCitka zadavani programu se dostanete
KamdP do menu, kde zadate pfislusné hodnoty pfisuvu jako
napf. mira pfisuvu, pfisuv, prestavkové kroky a kroky
vyjiskfeni.

TlacCitko zadavani programu

V bodé menu 1 mlzete nastavit miru pfisuvu
(celkovy rozmér) a Vase kroky pfisuvu.

Mira pfisuvu (celkovy rozmér)

Kroky pfisuvu

Zmacknutim na prislusné pole nyni mizete zapsat
Vasi pozadovanou hodnotu. Zmacknutim tlacCitka Enter
se tato hodnota prevezme.

Hodnoty uvedené na obrazcich jsou pouze pfiklady.
Smérodatné hodnoty najdete v kapitole "Smérné
hodnoty pro nastavovani brusného programu”.

12
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V bodé menu 2 mizete zadat Vasi

E ’g \ o J a prestavkovou dobu a dobu vyjiskieni.

konecného rozméru stroj jesté dobiha uvedenou

: : Doba prestavky
i H & (pFisuv-doba prestavky-pfisuv) (min.
B) 10 - "‘} 10 sec. / max. 300 sec.)
Doba vyjiskieni (min. 30 sec. / max. 300 sec.)
,_aqx‘-/ 30 S\"} V dobé prestavky se neuskuteCni zadny pfisuv
s o (snizi se tlak pfi brouseni). Po dosazeni

dobu vyjiskfeni. Zadani se uskutecriuje tak, jak

0O
e Cg} 3) e bylo predtim popsano.

: V bodé menu 3 muzete vypnout a zapnout Vas
< rozmeér zpétné jizdy a chlazeni.

’Ie ’ 30 mm )

=" — Rozmér zpétné jizdy

e Chlazeni zapnuto nebo

f'T" vypnuto

V rozmeru zpetne j.IZdy muzetve grcovat, jak
daleko ma jet stroj po ukonceni programu
nazpét.

V bodé menu 4 udavate pocet otacek noze
béhem brouseni a béhem doby vyjiskieni.

otacky/min béhem procesu brouseni
otacky/min béhem doby vyjiskieni

V bodé menu 5 muzete pocet otacek
brousiciho kotou¢e zménit v m/sec.
Zména sméru otaceni motoru brusky

Pocet otacek v m/sec (zakladni nastaveni
25m/sec.) Nastavovaci oblast 10 - 42 m/sec.

Zména sméru otaceni motoru
brusky vpravo -vlevo

Hodnoty uvedené na obrazcich jsou pouze priklady.
Smérodatné hodnoty najdete v kapitole "Smérné hodnoty pro nastavovani
brusného programu”.

13



SCHLEIFTECHNIK

10. DOTYK KOTOUCOVEHO NOZE

Zmacknutim tlacitka "rucni provoz" se
( aind I®) dostanete do rezimu dotyku.
RIS

@
§ @Ruéni provoz

Nazpét do hlavniho
menu Prevzeti dotykového
| @ .00 -) OK<rluzmeru Y
(24 0.00 ..Q@
P Pfimo do automatiky
Chlazeni f l } Q{ ./:) g“_] ’ '
zapnuto/vypnuto [ % [ g g;g:‘;lf}' rychlosti
Brousici Kotoucovy
kotou€ nuz zapnuty/
zapnuty/ vypnuty
vypnuty

Tocenim digitalniho ruéniho kole¢ka muzete nyni jet smér kotou€ovy nlz. Kratce
predtim, nez se dotknete kotouc¢ového noze, muzete zapnout brousici kotou€ a
kotou€ovy nuz. Jedte brousicim kotou¢em opatrné ve sméru kotouCového noze, kdyz se
dotknete kotouCového noze, potvrdte pozici zmacknutim tlaCitka OK. Nyni se dotykovy
rozmer pfevezme a ulozi do paméti. Poodjedte nyni trochu nazpét a prejdéte nasledné
pfimo do automatického provozu.

" Pozor !!!
V ruénim provozu je mozno motor a kotouéovy niz spustit bez zaviené
bezpeénostni ochrany!

14
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11. SPUSTEN/ STROJE

Nazpét do [ Eé ? ]
hlavniho &
menu

@:| 0.00 |mm

I/
|<—' ) Posunuti nulového
bodu

Spusténi
stroje

Zastaveni
stroje

Zmacknutim tlacitka Start stroj zapo&ne brousenim kotou€ového noze. Po zmacknuti
tlaCitka Stop se proces brouseni prerusi.

Po ukon&eni procesu brouseni mate moznost kotou€ovy niz brousit znovu, aniz
byste museli nové najizdét. Zmacknéte proto jednoduse tlacitko Posunuti
nulového bodu a dfive odec€tena hodnota se pfipocte.

o [ @? f Pokud se zobrazi toto znaménko, neni
[@’ .-l W ochranny poklop zavieny a automaticky
pe— provoz tak neni mozny. Prosime, zaviete
ochranny poklop resp. kryt.

Pokud se zobrazi toto znaménko, je rozmér
( @ ) E f II‘ zpétné jizdy vétsi nez najety dotykovy
rozmér. Prosime, zménte rozmér zpétné
@.

jizdy.
0.00 m@

15
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12. VYMENA BRUSNEHO KOTOUCE

K vyméné brusného kotouce bezpodminec¢né vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Bezpodminecné pri vyméné brousiciho kotouce také kotoucovy niz!

Uvolnéte inbusovy Sroub
M6

Pouzijte nyni inbusovy
Sroub M8, abyste
odtlacili upnuti a
brousici kotou¢

Uvolnéte pfilozenym a spolecné se zasilkou dodanym inbusovym kliCem SW 5 inbusovy
Sroub M6.

Pouzijte nyni pfilozeny inbusovy Sroub M8 a odtlacte s nim upnuti s brousicim
kotou€em od hridele motoru.

Nasadte Vas novy brusny kotou€ na hridel motoru a dbejte na to, aby byl Cep unasecCe
upinace brusnych kotou€l nasazen do drazky motorového hfidele.

Brousici kotou€ zase nyni dotahnéte imbusovym Sroubem M6.

16
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13. POPIS ZARIZENIi CHLADICIHO ZARIZENI
Navazujici pfipojeni Navazujici pfipojeni k Pfipojka zpétného chodu
ke stroji pistoli

Odvzdusno
vaci Sroub

Cerpadlo
chladiciho
prostfedku

Pfi prvnim uvedeni do provozu €erpadlo chladiciho prostfedku odvzdusnéte!
Prosime, naplhte nadobu po minimalné horni hranu Cerpadla
Zasuvka pro zafizeni na chladici prostfedek (pfipojka na
stojanu stroje)

= SeAPE T
Dulezité informace k chladicim mazivim:
Prosime, pouzivejte vyhradné emulze smisitelné s vodou na bazi mineralnich olejl, u
syntetickych oleji mize dojit ke znaénému posSkozeni lakovani, riznych
umélohmotnych dilu a tésnéni lozZisek, za tyto Skody nemuzeme prevzit jakoukoli
zaruku.
PFi testovani a zkouSeni chladicich maziv je nutno postupovat podle smérnic
doty€éného vyrobce chladicich maziv.

Prosim, dodrzujte také stavajici predpisy platné pro likvidaci.
17
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14. vYMENA UCHYCENI KOTOUCOVEHO NOZE

Inbusovy Sroub

Pro vymeénu uchyceni uvolnéte pfilozenym a spolecné se zasilkou dodanym inbusovym
klicem SW 5 inbusovy Sroub M6.

Pouzijte nyni pfiloZzeny inbusovy Sroub M8 a odtlacte s nim upnuti z konusu
dolu.

15. FREKVENCNI MENIC

PocCet otaCek m/sec. se nastavuje pfimo v zadavani programu
na displeji bod menu 5 (viz strana 13).

16. SCHEMA ZAPOJENI

Schéma zapojeni najdete ve stroji, ve skifinovém rozvadéci na dvefich z vnitfni strany.

18
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17. JISTIC MOTORU

Pokud se na dotekovém panelu zobrazi toto znaménko, byl iniciovan vestavény jistic
motoru. Motor byl stale vice horky a kvuli tomu odpojeny. V automatickém provozu
jede stroj fizené nazpét a nasledné se vypne.

NeZ budete moci stroj zase spustit, musi se bimetal odpovidajicim zplisobem zchladit.
Prosime, stroj uplné vypnéte a nechte ho nékolik minut zchladit. Nasledné stroj zase
normalné spustte.
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18. UDRZBA

Brousici stroj pro kotouc¢ové noze RMS-NC nepotfebuje Zadnou specialni udrzbu.
Prilezitostné zkontrolujte sitovy kabel a zastrCku, zda nejsou poskozené,
zkontrolujte rovnéz systém chladicich prostfedkl na tésnost. Zkontrolujte chladici
mazivo podle smérnic vyrobce chladicich prostrfedku.

19. CISTENi A MAZANI
Pro zajisténi dlouhodobého bezpecného fungovani brusky kotou€¢ovych nozil RMS-NC
je nutno stroj pravidelné (v zavislosti na zpusobu pouziti a Cetnosti nasazeni) Cistit.
Brusny prach ze stroje odstrante s chladicim prostfedkem a Stétcem, pevné ulpéla
znecisténi ocCistéte béznym Cisticim prostfedkem na stroje (nepouzivejte zadné
agresivni prostfedky). Pro zabranéni pfed korozi je nutno holé a mofené strojni ¢asti
oSetfit olejovym filmem.

! Dulezité ! Ochranné kryty stroje chrani pod nim se nachazejici vedeni, vietena a
spinace pred znecisténim a chladicim prostfedkem, proto pfi CiSténi stroje pistoli na
chladici prostfedek nesmi byt ochranné kryty podemlety.

20. OPRAVA

Opravy stroje RMS-NC a jeho konstrukénich skupin smi provadét pouze zavod
Kaindl nebo jim zmocnéné osoby. Netyka se to vymeény opotfebenych dila.
Vyménu elektrickych dild smi provadét pouze odborny elektrikar!

21. LIKVIDACE STROJE V RAMCI
EU

Pfi volnych dodavkach do naseho zavodu pfebira firma Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH odpovédnost za odbornou likvidaci starych stroju v souladu s
praveé platnymi smérnicemi Evropského zakona o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich.
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22. ZARUKA

Zaruéni Ihita ¢ini 12 mésicu od data dodani a vztahuje se na jednosménny
provoz. Pfi vicesménném provozu ¢ini zaruéni lhiita 6 mésict od data dodani za
predpokladu dodrzovani nasazeni stroje v souladu s jeho pfedmétem urceni a
povinné péce provozovatele.

Zarucni servis zahrnuje vyménu vadnych dilt a konstrukénich skupin véetné
nezbytné doby prace. Vyména muze zahrnovat i opravené, pouzité dily a
konstrukcni skupiny.

Z jakékoli zaruky jsou vyloucCeny:

. Provozem podminéné rychle opotrebitelné soucasti

. Poskozeni pfi pfeprave

. Skody zplsobené nepfiméfenym pouzivanim stroje

. Skody zplGsobené parametrickymi chybami programu

. Poskozeni plsobenim hrubé sily

. Skody a nasledné skody, které vznikly porusenim povinné péde
provozovatele nebo nedodrzovanim bezpecénostnich pokynu

. Skody agresivnimi, ostrymi nebo leptajicimi latkami a rozpoustédly atp.,

nebo agresivnimi chladicimi mazivy

V pripadé zarucnich narokl Vas prosime, abyste nam je neprodlené sdélili, pfi
uvedeni typu stroje, €isla série a roku vyroby stroje.

Bez uvedeni roku vyroby a Cisla stroje neni vyfizeni Vaseho zaru¢niho

naroku mozné!

Zaslani stroje nazpét je mozné az po nasem prfedchozim souhlasu.
Vyhrazujeme si pravo nauctovat si pfepravni naklady za neodsouhlasené zpétné
zasilky.

Dily, které byly vyménéné nebo nahrazené v ramci zaruky, se stavaji nasim
majetkem.
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23. SEZNAM NAHRADNICH DiLU RMS-NC

2 3

4 6 7 8 9

10 11 15 16

Motor brusky 9.

)
e

12 13 14

Hnaci motor kotou¢ového noze

Hadice chladiciho prostfedku + ventil 10. Hnaci motor brusného kotouce

Ochrana brusného kotouce 11.

Brusny kotouc¢ 12.
Upnuti brusného kotouce 13.
Uchyceni kotoucového noze  14.
Luneta, lozisko 15.
Luneta, drzak 16.

kompletni vodici jednotka
Regulacni sloup

Upinani regulacni sloupu
Upinani s trnem

Kryci plech vedeni

Kryci plech

22



Kaindl-Schleiftechnik, Reiling GmbH

Cislo artiklu:

18235

Nazev modelu:
CUTGRIP

Design & konstrukce

Popis:

Pétiprsté ochranné rukavice proti
feznym ranam (10 Gauge) ze 76%
KEVLAR® v ¢erné barveé a 24% PES /
sklo, obzvlasté dlouhy pleteninovy pas
na zapésti jako ochrana pulzu. Pokryti
protiskluzovou vrstvou z PVC

Velikosti: 09 Zelena
10 Modra
11 Hnéda
12 Cerna

Barva: Cerna

Vlastnosti:

76% KEVLAR® a 24% PES / sklo k ochrané proti feznym poranénim.

» velmi vysoka odolnost proti fezu a stfihu

» elasticky pas pro dobré usazeni

» extra dlouhy pleteninovy pas

Rukavice neobsahuji zadné substance, o nichz je znamo, ze zpusobuji nebo
vyvolavaji alergie.

Informace k pouziti:

Oblasti pouziti:

Automobilni primysl, kovy zpracujici primysl, montaze, obalovy primysl,

doprava
: . o
J‘/. \'_;__;A y E\
2

Omezeni: Rukavice nechranl pred chemlckymi, bakteriologickymi, elektrostatickymi a
tepelnymi nebezpec€imi. Jsou nepouzitelné pfi pracich s to€icimi se nebo
rotujicimi pfedméty. Rukavice, které jsou silné poSkozené a jiz neposkytuji
ochranu, musi byt vyménény.

Prani: a7 ol Al o (el 60°C Prani v pracce. Nepouzivejte zadné

I bélici a oxidacni prostiedky!

Skladovani: Nevystavujte pfimému slune¢nimu zafeni!

Piktogramy a vykonnostni stupne podle EN 388:2003

BP 60033128 0001 0197
Zprava: 21151902 003 & i_ c E . TUV Rheinland LGA
004 PoZadavek LS Products GmbH -
Tillystral3e 2 - D-

Odolnost proti odéru a 90431

otéru Nurnberg/Germany

Odolnost proti fezu a

stfihu

Odolnost proti dalSimu |2

trhani 5

Odolnost proti 4

propichnutit 4

Zdroj odbéru:

Kaindl-Schleiftechnik, Reiling GmbH, Remchinger Str. 4, D-75203 Konigsbach Stein- Germany

Phone: +49(0)-7232-40010, Fax: +49(0)-7232-400130 www.kaindl.de info@kaindl.de
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Kaindl-Schleiftechnik, Reiling GmbH

Vazeny zakazniku,

prosime, pouzivejte k pfipevnéni a uvolnéni nastrojll, které se maiji brousit, vzdy
prislusné bezpecnostni rukavice.

Pfi prvni expedici stroje je pfiloZzen jeden par rukavic ochrafujicich proti fezu i
stfihu.

Tyto Vas ochrariuji pfed feznymi ranami na ostfich nastroji a eventualné na
vznikajicich otfepech.

Prosime, abyste pro dal$i objednavky pouzili nasledujici ¢isla artikld:

5 pard/baleni / cena za baleni netto 78,00 €

Rukavice s ochranou proti feznym ranam CUTGRIP, velikost 9 (M), &islo artiklu:
18234

Rukavice s ochranou proti feznym ranam CUTGRIP, velikost 10 (L), €islo artiklu:
18235

Rukavice s ochranou proti feznym ranam CUTGRIP, velikost 11 (XL), €islo artiklu:
18236

Rukavice s ochranou proti feznym ranam CUTGRIP, velikost 12 (XXL), €islo
artiklu: 18237
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